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LE RIVETAGE Classe:
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1) Définition, principe:

Le rivetage est moyen d’assemblage ... 200 L0 au méme titre que le boulonnage, sauf
qu’il est partiellement démontable

de deux ou plusieurs piéces préalablement SYPErPosees -

La partie cylindrique ( tige ) est refoulée . cela entraine :

_le..gonflement  de la tige qui remplit parfaitement son logement,
- la formation d’une ....[!VYI€... qui assure un serrage axial énergique.

2) Les rivets:

extrémité par une téte de forme variable.

a) Les rivets pleins :
| | | |

| | S

|

PRINCIPALES DIMENSIONS

-

|:] diametrede latéte de 4334 mm

diametre de latige de2a20 mm

R Rb II:IQO FB/60 G C longueur de latige de 33130 mm
l:

Mise en ceuvre : 2
On utilisera une ..?9.9.?.?.[9!.'? ...........
Pour frapper sur la partie cylindrique
du rivet chauffé, et une contre
bouterolle pour maintenir en place la
téte formée du rivet.

Exemple de désignation d’un rivet:
pour un rivet a téte fraisée de 90° de diameétre 6 et

de longueur 30 : RivetF/906.30
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b) Les rivets tubulaires a expansion (Pop) :

Ce type de rivet permet le rivetage d’un seul .COLE,, il se pose avec une pince qui réalise une
la tige.

Il existe deux types de ces rivets : les
tanches et ceux qui ne le sont pas,
et ils peuvent étre en aluminium, en
acier, en cuivre ou en acier inoxydable.

PRINCIPALES DIMENSIONS
Exemple de désignation d’un rivet:

pour un rivet a expansion type « POP » diametre de la téte de 4.7a315.2 mm
dR?vdel’?rI;](%tPrilfllgc ge Iongueur 12.5: diameétre de la tige 2.5, 3.3, 4.1 mm

longueur de la tige de 3.72a13.98 mm

c) Les rivets filetés :

Ces rivets permettent, aprés leur mise en place, la pose d’une ..VIs... au pas isométrique.
On rencontre ces rivets lors par exemple de la pose d’'une poignée de porte sur un chassis
aluminium.
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LE RIVETAGE

3) Le dimensionnement des rivets:

jeu, du mode de rivetage.
La détermination précise de cette dimension peut étre définie suivant la formule suivante :

l 7 l |.=|.1+|.2
NN //\/\/é . L N : avec
t ! 11~1.1xE
T T L2=15xd

d

Le diamétre : aprés avoir calculé la longueur des rivets, il faut déterminer le diameétre de
ceux-ci et ensuite leur nombre.

Le diametre est fonction de I'épaisseur totale a assembler (E).

Différentes regles sont appliquées :

Si les épaisseurs sont identiques on appliquera : dlametre216ep .........

Si les épaisseurs sont différentes on appliguera : ..epmax < diametre < 3.5ep min,

Le diameétre de percage : Il est donné par cette formule: dpergage=105xda11xd

4) Application:
On donne:

On demande :

De déterminer la longueur du rivet pour
assembler les deux pieces
- De calculer le diametre de percage .

- Deux pieces de 4mm d’épaisseur a
assembler avec un rivet plein de

6mm.
On évalue : Voscaleuls: L1=.51%8 . -.88 .
e 12=..52x6 .=..9..
L=...88%t9.... =.178 mm

- Lexactitude des
résultats.
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