TP - Soudage a I'Arc Electrique MIG - MAG
Type de travaux : ligne fusion

OBJECTIF DE LA SEQUENCE :

Réaliser des cordons de soudure en pleine toéle.

Une téle de 210 x 90 x 3 millimétres en acier S235]R,
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15 _ 10 coups de pointeau espaceés de 20mm

Le matériel de tracage, d’ébavurage,
Les équipements de protection individuelle et collective,
L'outillage complémentaire : pince coupante, brosse métallique, pince
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09 E De régler le poste de soudage,

sv E ! De renseigner les parametres ci-dessous,
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210 Ebavurer et nettoyer la tole,
2 = Tracer les lignes suivant le croquis ci-contre,
Marquer au pointeau l'intersection les lignes (facilite le soudage),
Réaliser un essai de réglage sur une tble d’essai,
Réaliser les cordons de soudure,
Enlever les projections et brosser les soudures.
2 Sens d'avance
—> ON EXIGE :
§7="aN Respect des consignes de sécurité,
Régularité des cordons,
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